
这种精巧和创新的方案是 Thermo 

Scientific XRF 和自动化技术的独特

结合 , 占地不到 1m2。这种物有所

值的全自动样品制备和分析系统

响应了金属、采矿和水泥应用的

用户对快速和精确分析的需求。
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ARL SMS-Omega
自动X射线荧光系统
ARL OPTIM' X系列X射线荧光仪

元 素 分 析

低成本全自动化分析

为了工业生产控制的目的 , 当不同种类

物料需要用全自动专用系统并行处理时 , 

配有 SMS-Omega 的赛默飞世尔科技自动

OPTIM’X 系统是一种解决方案：分析速度

和结果品质都因自动样品制备和处理得

到提高，而分析和结果传输不需要用户

干预。

装有一个吸样装置 ( 处理金属样品 ) 的样

品处理臂或一个抓样装置 ( 处理氧化物

样品 ) 的样品处理臂用于装载进行分析

的样品，这些样品在严格相同和可重复

条件下被处理。一个 8 位环形载样器用

于参考标样和临时手动引入已制备样品

的存放， 一个附加位被指定为已分析生

产样的存放。

为了避免废品和返工 , 必须保证光谱仪

持续发送高质量结果。自动仪器监控和

完整的检查跟踪是该系统的标准性能。

整个系统也可以安装在赛默飞世科技的

ARL QuantoShelter 集装箱内 , 用于靠近生产

过程的在线分析。这样的系统通常被称

为“集装箱实验室”。

ARL OPTIM’X 光谱仪的环形载样器
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与外部的通讯和工作

带 SMS-Omega 的自动 ARL OPTIM’X 可以安

装在中心实验室或生产现场 , 而无需任

何规格上的变化。

•  用户可定义的和灵活的样品注册

样品可以通过终端进行手工注册 , 也

可以选择快速注册 , 如：从网络文件

读取数据、条形码读出器或从样品列

表中选取。也可以借助于其它计算机

( 过程计算机、实验室管理系统 ) 通过

网络在线注册 , 这样可以避免出错并

节省时间。SMS 样品注册是一个产生

详细工艺信息的有效和可用户化的工

序。它是自动化运行和智能的心脏。

它通常是根据您的特定要求在工厂进

行配置、定制并细调，以避免错误、

简化操作者工作和在出厂前根据用户

特殊需要再精调，例如制样方法和分

析程序。

•  结果传输

样品分析完成后 , 其结果即刻被自动传

输 , 可有多种传输方式。相关目的地 (计

算机、终端 ) 可被自动选择 , 以避免延

迟和错误。多达 18 个不同的目的地可

以通过网络或串口线接收传输的结果。

自动样品制备

快速、可靠和可重复的样品制备对在线

无人操作是必要的。我们提供完整系列

的全自动制样设备：

•  金属样品 ( 黑色和有色 )

•  与金属生产相关的氧化物 ( 矿石、烧结

矿、电解质、炉渣和高炉渣 ) 

•  与矿物和水泥相关的氧化物

ARL SMS-Omega 设计用于一类生产样品 

( 金属或氧化物 ) 的自动制备和分析。基

于不同样品形状和尺寸 , 对每种应用必须

评价与其它类型样品 ( 如：熔融玻璃片、

其它金属 ) 的兼容性。

自动分析

为了提高系统速度，并减少机械部件，

ARL SMS-Omega 分析不使用样盒。带有中

心环的样托用于样品在测试时的定位和

标样及手动存放。

分析后的样品管理

生产样品可以通过传送装置返回到制样

系统：

• 回收压片样的钢环或熔片样的金属样

托

•  集中归类和存放（金属样）

• 用其它仪器进行补充分析（如 : 不锈钢

和高合金金属的直读光谱仪分析）

分析完成后，金属样品也可以存放在附

近的盒子中。

自动仪器监控

ARL SMS-Omega 提供多达 8 个标样和手动

样的存放能力。

通过统计评估技术 (SPC) 可对控样进行有

规律的分析和处理 , 以检查可能的异常。

在必要时，系统会自动启动仪器标准化 ;

当需要人工介入时，系统会产生报警，

从而防止系统失控。

为了达到验证目的 , 仪器分析性能可被

长期记录并以控制图 (SPC-Full 选项 ) 形式

直观显示 , 无需人工干预。SPC-Full 软件

几乎对仪器监控没有限制：它可以自动

应用于生产控制，快速评价仪器性能并

确认可能的工艺改进。

一个真正多任务系统

系统能始终让用户进行其它工作，例如：

• 相兼容形状和尺寸的样品通过 SMS-

Omega 样架的手动引入

•  样品追踪和系统监控 , 概要显示各件系

统中样品位置和系统各组成的状态

•  查阅所记录系统活动的审查追踪

•  所储存数据的检询、更新和传输

•  标准化结果的评估

• 评价仪器性能的 SPC 图 ( 需要 SPC-Full)

的显示

• 要求运行控样 , 核准仪器的性能

• 要求对所有或特定的通道进行仪器标

准化

质量控制活动的可追溯性

除了记录过去的分析性能，追踪检查功

能还可以以事件、报警和预警的形式记

录各种历史活动，并附以时间标注。所

有或被选定的事件、报警和预警都能分

类、打印并发送到其它计算机。追踪检

查功能确保产品控制的可追溯性，促进

实验室 ISO 标准质量体系的执行。追踪

检查还可用来记录系统活动，并以此诊

断和判定问题发生原因。

易于定制的开放系统

每套赛默飞世尔科技 SMS 系统在发运前

都根据您的专门要求在工厂进行配置和

定制。

此外 , 该系统也能在安装后利用您的使

用经验或难以预知的新要求来进一步精

调。

更多的自动化解决方案

请关注我公司网站

www.thermo.com/oes 或

www.thermo.com/xray

产品规格
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